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Programa de productos SMAC

De Vastago
Cilindricos

Actuadores
Lineales y
Roto lineales

Actuadores
de Corredera

P

CAL12
Recorrido [mm]: 10
Fuerza [N]: 1,5

LCA8
Recorrido [mm]: 10, 25, 50
Fuerza [N]: 2,6 - 4

\

LAL15/LAR15
Recorrido [mm]: 15
Fuerza [N]: 5

LAL95 /LAR95
Recorrido [mm]:

15, 25, 50
Fuerza [N]: 65 - 185

LCS8
Recorrido [mm]: 10, 25, 50
Fuerza [N]: 2,6 - 4

Recorrido [mm]: 10, 15, 25
Fuerza [N]: 8, 7,5,5

LAS300
Recorrido [mm]: 50
Fuerza [N]: 202

CAL36 CAL75
Recorrido [mm]: 15, 25, Recorrido [mm]:
50 5, 25, 50

Fuerza [N]: 12 - 41 Fuerza [N]: 25 - 150

LCA16
Recorrido [mm]: 10
Fuerza [N]: 6, 13

LCA25
Recorrido [mm]: 10 - 200
Fuerza [N]: 7,4- 22

LAL20 /LAR20 LAR31
Recorrido [mm]: Recorrido [mm]: 30,50
10, 15, 25 Fuerza [N]: 11, 20

Fuerza [N]: 5,4- 12

LAL300/ LAR300
Recorrido [mm]: 50
Fuerza [N]: 202

LAL500
Recorrido [mm]: 25, 50
Fuerza [N]: 500

LCS25
Recorrido [mm]: 10 - 200
Fuerza [N]: 7,4- 22

LCS30
Recorrido [mm]: 10
Fuerza [N]: 4, 6

LCA31

Recorrido [mm]: 12

Fuerza [N]: 38

LAL35/LAR35
Recorrido [mm]:
25, 50,100

Fuerza [N]: 6 -31,5

LCS50
Recorrido [mm]:
25, 100, 250

Fuerza [N]: 30 - 110

LCA50
Recorrido [mm]:

25, 50, 100
Fuerza [N]: 40 - 110

LALS55 /LAR55

Recorrido [mm]:
50,100,150

Fuerza [N]: 13 -40

LAS15
Recorrido [mm]: 15
Fuerza [N]: 5

LAS20W LAS35
Recorrido [mm]: 25 Recorrido [mm]:
Fuerza [N]: 19 25, 50, 100

Fuerza [N]: 6 -31,5
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LAS55

Recorrido [mm]:
50, 100, 150

Fuerza [N]: 13 - 40

LAS95
Recorrido [mm]:
15, 25, 50
Fuerza [N]: 65 - 185



Pinzas

Garras

GRP20

Recorrido [mm]: 10

Fuerza [N]: 8
Mesas XY

LXY15

Recorrido [mm]: 15

Fuerza [N]: 22
Controladores

LCC-10 (LCC-11)
Controlador para
un eje sin escobillas

MAAC4-7
Controlador multi-eje
[4] basado en Galil

GRP35

Recorrido [mm]: 30
Fuerza [N]: 25, 26

LXY25

Recorrido [mm]: 25

Fuerza [N]: 42

Controlador para
un eje

LAA-5
Amplificador para
un eje
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GRP50
Recorrido [mm]: 30
Fuerza [N]: 35, 45

LAC-26
Controlador para
dos ejes

LAD-1
Controlador simple
para un eje
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LAC-25 LAC-45
Controlador para Controlador para

dos ejes cuatro ejes

MIOE-8/8

Médulo de expansion
1/0 para LAC-1, LAC-25
y LAC-45
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Ventajas de los actuadores SMAC

e Control total de fuerza, posicidn, velocidad y aceleracion.

»  Actuador “Direct Drive”, elevadas precision, repetitividad y duracion.

. Sistema de medida integrado con regla éptica de hasta 0,1 um (sin desgaste).

. Elevada robustez mecanica y gran vida Util, debido a sus guias lineales sobredimensionadas.

*  Medicién de fuerza a través del consumo del motor.

. Entradas y salidas digitales y anal6gicas.

. Posibilidad de cambiar entre modos de Fuerza, Posicion o Velocidad dentro del ciclo.

. Extremos valores de velocidad y aceleracion debido a su baja inercia (se mueve la bobina, no los imanes).

. Exclusiva funcion “Soft-Land”.

Parametros programables

Los actuadores SMAC son totalmente programables en fuerza, aceleracién y \elocidad, y pueden operar en tres
modos distintos:

Modo Fuerza: El control en modo Fuerza no utiliza la realimentacién del encoder/regla; se realiza en lazo abierto.
La posicion real del eje se monitoriza, pero no afecta al motor.

Modo Velocidad: El modo Velocidad hace mover al eje con valores de velocidad, aceleracién, fuerza y direccion
establecidos. Normalmente es el modo utilizado por la rutina “Soft-Land”.

Modo Posicion: El modo Posicién permite realizar varios movimientos en el recorrido del actuador definiendo

aceleracion, velocidad, fuerza y posicién. Se pueden realizar posicionados absolutos, relativos o en “Teaching”.

s Que es “Soft-Land” ?

“Soft-Land” es una rutina de software que proporciona
al vastago del actuador, o a los dedos de una pinza, la
capacidad de detenerse en la superficie de una pieza SOFT LANDING
con una fuerza programable tan baja como sea
necesaria.

Esto es particularmente (til cuando se pretende
manipular componentes delicados o de elevado coste.

POSICION

La rutina consiste en una aproximacion con fuerza baja
y controlada, en modo velocidad, monitorizando
constantemente el error de posicidon. Una vez que se Soft-Land

produce el contacto, el error de posicion se acumula ﬁ ="k
) ‘_~

FUERZA

hasta alcanzar un limite previamente definido,

ejerciendo el vastago una fuerza programada sobre la g
=

H H = “ > < > > < >
superficie de la pieza. &

; Aceleracion ion Movimi a | Inc de fuerza
velocidad manteniendo la posi-
constante cidn
observando
error de
seguimiento

Comienzo del ciclo, mo- Cambio a modo Velocidad Punto de baja fuerza de con-
viendose @ una posicion para reducir la energia del tacto, se dispara el eror de se-
pre-programada a alta ve- impacto (“landing™) guimiento
locidad
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Tecnologia de bobina moavil
(tipo altavoz)

La particularidad que distingue a los actuadores SMAC es el
uso de una bobina moévil, por lo que estos se conocen como
“actuadores tipo altavoz”. El principio de funcionamiento es el
mismo que emplean los altavoces. Una o varias bobinas se
montan en un campo magnético generado por imanes
permanentes, y haciendo circular corriente por la bobina se
genera un campo magnético que interactla con el campo fijo.

La fuerza producida por esta interaccion esta dada por la

siguiente formula:

F=aNIB

donde:
COIL
F es la fuerza generada.
N  es el numero de espiras del devanado (constante).
I es la corriente que pasa por la bobina.
B es el flujo magnético (constante).

De esta forma, el doble de | (corriente) produce el doble de F

CENTER FOLE
(Fuerza).
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Cilindros electricos

Los cilindros eléctricos serie CA han sido disefiados teniendo en cuenta las mas exigentes
tareas de automatizacion. Por este motivo son ideales para ciclos extremadamente dinAmicos
en aplicaciones de empaquetado, etiquetado, envasado, llenado, sistemas pick & place,
alimentadores, maquinas de ensamblaje electrénico, asi como en cualquier aplicacion sean
criticos la velocidad, la precision y la repetitividad.

Estos dispositivos han sido disefiados para reemplazar a los cilindros neumaticos estandar
gue estén sometidos a ciclos altos, con grandes desgastes y altos costos de mantenimiento.
Con la serie CA de SMAC se reducen drasticamente los gastos y las paradas por averias o
mantenimiento.

Lineal:

* Recorrido de hasta 50 mm. Fuerza hasta 150 N.
Resolucion estandar 5 um, con opciones de 1y 0,1 pm.

e Fuerza, posicion, velocidad y aceleracion programables.

Cabezal de encoder lineal

Imanes pemanentes

Bobina movil

Serie CAL36 Polo central

Cable flexible

Regla 6ptica

Guia lineal

Vastago movil

Terminacion del vastago,
con distintas opciones
configurables
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Actuadores de bobina movil
Lineales y Roto-lineales

Eje Lineal: Eje Rotativo:

e Recorrido de hasta 250 mm. Fuerza hasta  ® Servomotor multigiro, par de hasta 4,5 Nm,

500 N. Resoluciéon de medida estandar 5 velocidad hasta 5000 rpm, resolucion de
um, con opciones de 1y0,1 pm. hasta 132.000 incrementos por revolucién.

* Fuerza, posicion, velocidad y aceleracion  « Fyerza, posicion, velocidad y aceleracion
programables. programables.

www.smac-inca.com
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Conjunto servomotor
rotativo

Cero de referencia del gje
rotativo

Conector

Conexion opcional para
vacio

Tuberia para vacio
(opcional)

Cable flexible

Bobina movil

Nucleo del motor lineal

(con potentes imanes de
neodimio)

Regla lineal con posicion de
referencia

Sensor de referencia
del eje rotativo

Mecanizado preciso de
la superficie de montaje

Terminacion del vastago
con distintas opciones
configurables
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MODELO SERIE RECORRIDO m ’ m a m ] m *
— — — - M O D
CILIINDRO C A L 3 6 02 5
LINEAL L AL 3 00 05 0
L C A 2 5 0O 1 0
ROTO/ L AR 3 5 05 0
CORREDER L A 5 5 5 1 (1] (1] 1 = 24 voltios, 6 bobinas * 2
L C [ 3 0 2 = 24 voltios, 3 bobimas * E
MESA XY L X Y 3 = 48 voltios, 6 bobinas* E
PINZAS G R P a = 48 voltios, 3 bobinas* o
5 = 24 voltios, bobina anica 2
6 = 24 voltios, bobina doble** E
Ejemplos de referencias: 7 = 48 voltios, bobina unica g
8 =48 voltios, bobina doble** o
LAS20-010-55 o =0,5pm**
LAS20: Actuador linear de corredera, 10 mm de 1 =1,0pm
bobina Gnica de 24 voltics, resolucién de 5 um. 2 =0,1pm**
3 = 0,05 pm**
LAL300-050-85-F 5 =5,0pm
LAL300: Actuador lineal, 50 mm de recorrido, bobina doble de B = EN BLANCO (estandar)
48 voltios, resalucion de 5 um, vastago rosca hembra. F = HEMBRA
M =MACHO
LAR55-100-75-MS-MOD674 = = PERSONALIZADO
LAR55: Actuador roto-lineal, 100 mm de recorrido, bobina Gnica de Y, =VACIO
48 voltios, resolucion de 5 um, vastago rosca hembra, muelle, modelo 674. s = MUELLE
SA = Carga 0 g, vertical, retorno total*
CAL36-015-55F3A SB = Carga 50 g, vertical, retorno total*
CAL36: Cilindro eléctrico, diametro 36 mm, 15 mm de recorrido, bobina Gnica 24 V, sC = Carga 100g, vertical, retorno total*
resolucion de 5 um, vastago rosca hembra, salida de cable directo y montaje frontal sD = Carga Og, vertical, contrapesado*
SE = Carga 50 g, vertical, contrapesado*
NOTAS: Las referencias de serie no llevan ceros (ej. LAL95). SF = Carga 100 g, vertical, contrapesado*
Los recorridos deben incluir ceros (ej. 050). 3 = Salida de cable directo
H muelle debe especificarse para retorno total o contrapesado, 5 = Conector aéreo
cargay orientacion (vertical u horzontal). A =Mantaje frontal (estandar]
B = Montaje en base
* Sélo serie LCA.
**  Comprobar disponibilidad.
***  S6lo series CAy LCA.
**x%x S6lo serie CA
8 www.sSmac-mca.com
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Serie CAL - cilindros electricos
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CAL12-0105 | 24 g1x112 | 10 15 0.4 1 15 0,01 0,08
CAL36-0155 | 24 @36x145 | 15 18 7.2 18 1 0,08 0.8
CAL36-0156 | 24 @202 | 15 30 12 15 2 013 118
CAL36-0158 | 48 @202 | 15 41 16,4 18 2.3 013 1,18
CAL36-0255 | 24 @36x155 | 25 15 6 15 1 0,08 095
CAL36-0256 | 24 @212 | 25 27 10,8 27 2 015 1,27
CAL36-0505 | 24 @36x230 | 50 12 48 12 1 0095 | 115
CAL75-0155 | 24 gr249 | 15 40 16 31 13 0,44 4,38
CAL75-0157 | 48 g7249 | 15 62 24,8 48 13 0,44 4.8
CAL75-0255 | 24 oT262 | 25 27 10,8 22 13 0,44 51
CAL75-0257 | 48 gr262 | 25 53 21,2 44 13 0,44 51
CAL75-0505 | 24 @783 | 25 25 10 19 13 0,44 5,6
CAL75-050-7 | 48 @75283 | 50 40 16 32 13 0,44 5,6
CAL75-050-8 | 48 @7385 | 50 150 60 335 2.7 0,81 8

NOTA: Cada unidad CA debe operar por debajo de un determinado ciclo de trabajo (%), ver pagina 20

SMAC fabrica actuadores bajo especificaciones concretas de clientes. Si no lo encuentra en la lista, solicite el modelo adecuado a sus requisitos.

Opciones (consultar su disponibilidad)

Resolucién del encoder: Serie CAL12: Estandar 1 um, con 0,1 um como opcion.
Series CAL36y CAL75: Estandar 5 um, con opciones de 0,5 pm, 1 umy 0,1 pm.

Terminacion de vastago: Rosca hembra, rosca macho, sin rosca o personalizada.

Muelle de retorno: Previene la caida del vastago en montajes verticales cuando se quita la tension.

Vacio: Conexion de vacio en el vastago (hueco) para aplicaciones “Pick and Place”.

Montaje: Montaje frontal como estandar, montaje de pie o roscado como opciones (s6lo en serie CAL12).

Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso.

www.smac-inca.com 9
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Serie LCA - Lineales de vastag

s | %3 | & | B 2 = | g5 | & g
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x ; é

LCA8-010-6 24 50x%x8 10 4 * 3,2 1,7 0,025 0,16
LCA8-025-2 24 50x110x8 25 2,6 (*) 2,2 1,3 0,027 0,18
LCA8-050-2 24 50x135x8 50 2,6 (*) 2,2 13 0,03 0,22
LCA16-010-6 24 60x110x16 10 6 2,5 4,3 15 0,045 0,435
LCA16-010-8 48 60x110x16 10 13 5 6,5 15 0,045 0,435
LCA25-010-5 24 55x70x25 10 8 3 6 15 0,04 0,27
LCA25-010-6 24 60x130x25 10 16 6 55 3 0,085 0,45
LCA25-010-7 48 55x70x25 10 12 5 8 15 0,04 0,27
LCA25-010-8 48 60x130x25 10 22 9 8 3 0,085 0,45
LCA25-025-1 24 60x130x25 25 18 7 13 1,6 0,076 0,55
LCA25-025-3 48 60x130x25 25 22 9 145 16 0,076 0,55
LCA25-025-6 24 60x130x25 25 7,4 2,9 2,5 3 0,076 0,55
LCA25-025-8 48 60x130x25 25 9,2 3,6 3 3 0,076 0,55
LCA25-050-1 24 60x155¢25 50 18 7 13 1,6 0,082 por definir
LCA25-050-3 48 60x155x25 50 22 9 14,5 16 0,082 por definir
LCA25-100-1 24 60x205x25 100 18 7 13 16 0,1 por definir
LCA25-100-3 48 60x205x25 100 22 9 14,5 16 0,1 por definir
LCA25-150-1 24 60x258x25 150 18 7 13 1,6 0,12 por definir
LCA25-150-3 48 60x258x25 150 22 9 14,5 1,6 0,12 por definir
LCA25-200-1 24 60x310x25 200 18 7 13 16 0,14 por definir
LCA25-200-3 48 60x310x25 200 22 9 14,5 16 0,14 por definir
LCA31-010-8 48 44x100x31 12 38 15 8,5 6 0,059 0,55
LCA50-025-7 48 100x125x50 25 50 20 40 15 0,335 2,16
LCA50-050-3 48 115x250x50 50 90 36 67 1,7 0,665 BV
LCA50-050-7 48 100x125¢50 50 45 18 30 16 0,335 2,58
LCA50-050-8 48 100x215x50 50 85 34 30 3 0,465 4,34
LCA50-100-3 48 115x300x50 100 110 46 68 1,7 0,66 5,7

(*) Consultar
NOTA: Cada unidad CA debe operar por debajo de un determinado ciclo de trabajo (%), ver pagina 20.

SMAC fabrica actuadores bajo especificaciones concretas de clientes. Si no lo encuentra en la lista, solicite el modelo adecuado a sus requisitos.

Opciones (consultar su disponibilidad)

Resolucién del encoder: Serie LAC8: 1 ym estandar, 0,1 pm como opcion.
Series LAC16, LAC25 y LAC50: 5 um estandar, con opciones de 0,5 um, 1 umy 0,1 um.

Terminacién de véstago: Rosca hembra, rosca macho, sin rosca o personalizada.

Muelle de retorno: Previene la caida del vastago en montajes verticales cuando se quita la tension.
Vacio: Conexion de vacio en el vastago (hueco) para aplicaciones “Pick and Place”.
Rodamiento extendido: Para soportar mayores cargas en el vastago.

Incremento de fuerzay aceleracion: Opciones de bobinas dobles y tensién de 48 VCC.

Incremento de fuerza, precision y vida: Guias lineales de muy larga vida / Guias lineales de baja friccion.

Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso.
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Serie LAL - Lineales de v
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LAL15-015-5 24 120x58x15 15 5 2,7 2,7 1,7 0,05 0,23
LAL20-010-5 24 65x85x20 10 8 55 55 1,8 0,07 0,3
LAL20-015-5 24 65x115x20 15 7 2,8 5 1,8 0,07 0,34
LAL20-015-6 24 65x115x20 15 12 4,8 5,8 2,3 0,08 0,34
LAL20-025-5 24 65x115x20 25 54 2 3,4 2 0,08 0,36
LAL20-025-7 48 65x115x20 25 9,3 5 5 1,8 0,06 0,36
LAL35-025-6 24 135x90x35 25 315 12,6 15,5 2,9 0,19 1,06
LAL35-025-7 48 135x90x35 25 18 7 10 13 0,12 0,95
LAL35-050-5 24 135x90x35 50 10 4 7 1,6 0,13 11
LAL35-050-7 48 135x90x35 50 12,5 5 10 13 0,13 1,1
LAL35-100-5 24 135x90x35 100 6 2,4 3,5 1,6 0,1 1,7
LAL55-050-5 24 250x110x55 50 25 10 19 13 0,3 3
LAL55-050-7 48 250x110x55 50 40 16 24,5 1,8 0,3 3
LAL55-100-5 24 250x110x55 100 16 6,4 13 13 0,3 3,8
LAL55-100-7 48 250x110x55 100 25 10 17 1,8 0,3 3,8
LAL55-150-5 24 250x110x55 150 13 5 10 13 0,4 4,5
LAL55-150-7 48 250x110x55 150 19,5 8 12,5 1,8 0,4 4,5
LAL95-015-7 48 90x70x95 15 84 33 53 1,7 0,25 2,2
LAL95-015-8 48 147x70x95 15 185 74 58 3,2 0,5 3
LAL95-025-8 48 180x70x95 25 162 65 52 3,1 0,58 3,75
LAL95-050-7 48 147x70x95 50 65 26 41 1,7 0,25 3
LAL300-050-8 48 210x85¢120 50 202 80 86 3 0,8 8,8
LAL500-025-8 48 300x140x200 25 500 200 166 3 1,6 26,5
LAL500-050-8 48 300x140x200 50 500 200 100 4 1,6 26,5 LALS00

NOTA: Cada unidad CA debe operar por debajo de un determinado ciclo de trabajo (%), ver pagina 20.

SMAC fabrica actuadores bajo especificaciones concretas de clientes. Si no lo encuentra en la lista, solicite el modelo adecuado a sus requisitos.
Opciones (consultar su disponibilidad)

Resolucién del encoder: Estandar 5 um, opciones de 0,5 um, 1 pmy 0,1 pm.

Terminacién del vastago: Rosca hembra, rosca macho, sin rosca o personalizada.

Muelle de retorno: Previene la caida del vastago en montajes verticales cuando se quita la tension.
Vacio: Conexion de vacio en el vastago (hueco) para aplicaciones “Pick and Place”.
Rodamiento extendido: Para soportar mayores cargas en el vastago.

Incremento de fuerzay aceleracion: Opciones de bobinas dobles y de tensién 48 VCC

Incremento de fuerza precision y vida: Guias lineales de muy larga vida / Guias lineales de baja friccion.

Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso.
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LAR15-015-5 24 120x58x15 15 5 2 2,7 15 (0,095 | 0,25 |0,008 20K 500
LAR20-015-5 24 115x65x20 15 7 2,8 5 1,8 0,09 | 0,41 |0,008 20K 500
LAR31-030-5 24 140x80x34.7 | 30 11 4,4 7 15 0,19 | 0,84 | 0,06 40960 2000

LAR31-050-1 24 |175x78,8x36,4| 50 20 8 8,5 35 [ 025 1 0,06 |directo| 40960 2000

LAR31
LAR35-025-5 24 190x90x35 25 12 4,8 7 16 | 0,14 1,2 |0,085 20K 500 - 5000
LAR35-050-5 24 190x90x35 50 10 4 7 16 | 0,29 1,4 (0,085 20K [500 - 5000
LAR51-050-1 48 96x180x54 50 35 14 11,5 3 035 | 21 |014 40960 2000
LARS55-050-5 24 250x110x55 | 50 25 10 19 1,6 0,5 3,1 10,2-25 2K-28K {500 - 5000
LARS55-050-7 48 250x110x55 | 50 40 16 27 1,8 | 031 2,8 10,2-25 Sirect 2K-28K | 500 -5000
Irecto

LARS55-100-5 24 250x110x55 | 100 16 6,4 13 1,6 0,5 3,85 10,2-25| © 2K-28K {500 - 5000

LAR55-100-7 48 250x110x55 | 100 25 10 13 2 0,5 | 3,85 (0,2-25|reduc- | 2K-28K | 500 - 5000

tor
LAR95-015-7 48 304x90x115 | 15 84 33 53 1,7 0,9 35 [0,2-45 2K-132K | 75 - 5000
LAR95-050-7 48 304x90x115 [ 50 65 26 41 1,7 0,9 42 10,2-45 2K-132K | 75 -5000 B
+
LAR300-050-8 | 48 284x85x160 [ 50 202 80 86 3 1 95 (0,2-4,5 2K-132K | 75 - 5000 i
&M_
NOTA: Cada unidad CA debe operar por debajo de un determinado ciclo de trabajo (%), ver pagina 20.
LARO95S
SMAC fabrica actuadores bajo especificaciones concretas de clientes. Sino lo encuentra en la lista, solicite el modelo
adecuado asus requisitos.
Opciones (consultar su disponibilidad)
Resolucién del encoder: Estandar 5 pm, opciones de 0,5 um, 1 pmy 0,1 um.
Terminacion del vastago: Rosca hembra, rosca macho, sin rosca o personalizada. LAR300
Muelle de retorno: Previene la caida del vastago en montajes verticales cuando se quita la tension.
Vacio: Conexion de vacio en el vastago (hueco) para aplicaciones “Pick and Place”.
Rodamiento extendido: Para soportar mayores cargas en el vastago.
Incremento de fuerzay aceleracion: Opciones de bobinas dobles y tensién de 48 VCC.
Incremento de par eje rotativo: Como opcion, los motores rotativos de algunos actuadores pueden llevar reductor.

Resolucién del encoder rotativo mayor: Consultar a fabrica.

Incremento de fuerza precision y vida:  Guias lineales de muy larga vida / Guias lineales de baja friccion.

* El par y la velocidad pueden ajustarse de acuerdo con los requisitos de la aplicacion.

Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso.
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LCS8-010-6 24 50x%x8 10 4 @) 3,2 1,7 0,025 0,16
LCS8-025-2 24 50x110x8 25 2,6 * 2,2 1,3 0,025 0,17
LCS8-050-2 24 50x135x8 50 2,6 ™ 2,2 1,3 0,025 0,21
LCS25-010-5 24 55x70x25 10 8 3 6 15 0,04 0,27
LCS25-010-6 24 60x130x25 10 16 55 3 0,085 0,45
LCS25-010-7 48 55x70x25 10 12 4,8 8 15 0,04 0,27
LCS25-010-8 48 60x130x25 10 22 8 8 3 0,085 0,45
LCS25-025-1 24 60x130x25 25 18 7 13 1,6 0,08 0,55
LCS25-025-3 48 60x130x25 25 22 8 14,5 1,6 0,08 0,55
L CS25-025-6 24 60x130x25 25 7.4 2,9 2,5 3 0,08 0,55
LCS25-025-8 48 60x130x25 25 9,2 3,6 3 3 0,08 0,55
LCS25-050-1 24 60x155x25 50 18 7 13 1,6 0,08 0,616
LCS25-050-3 48 60x155x25 50 22 8,8 14,5 16 0,08 0,616 LCSS0
LCS25-100-1 24 60x205x25 100 18 7 13 1,6 0,08 0,808
LCS25-100-3 48 60x205x25 100 22 8,8 14,5 1,6 0,08 0,808
LCS25-150-1 24 60x258x25 150 18 7 13 1,6 0,08 por definir
LCS25-150-3 48 60x258x25 150 22 8,8 14,5 1,6 0,08 por definir
LCS25-200-1 24 60x310x25 200 18 7 13 1,6 0,08 1,183
LCS25-200-3 48 60x310x25 200 22 8,8 14,5 1,6 0,08 1,183
LCS30-010-5 24 30x50x30 10 4 1,6 2 15 0,03 0,17
LCS30-010-7 48 30x50x30 10 6 2,4 4 15 0,03 0,17
LCS50-025-7 48 100x125x50 25 50 20 40 15 0,296 2,118
LCS50-050-7 48 100x125x50 50 30 12 18 1,6 0,33 2,57
LCS50-100-3 48 115x300x50 100 90 36 67 17 0,885 5.6
LCS50-250-3 48 115x450x50 250 110 36 65 1,7 0,885 14

(*) Consultar
NOTA: Cada unidad CA debe operar por debajo de un determinado ciclo de trabajo (%), ver pagina 20.

SMAC fabrica actuadores bajo especificaciones concretas de clientes. Si no lo encuentra en la lista, solicite el modelo
adecuado a sus requisitos.

Opciones (consultar su disponibilidad)

Resolucién del encoder: Serie LCS8 : Estandar 1 um, opcional 0,1 pm.
Seres LCS25 y LCS50: Estandar 5 um, opciones de 0,5 pm, 1 umy 0,1 pm.

Muelle de retorno: Previene la caida del vastago en montajes verticales cuando se quita la tension.
Incremento de fuerzay aceleracion Opciones de bobinas dobles y tension de 48 VCC.
Incremento de fuerza precision y vida Guias lineales de muy larga vida / Guias lineales de baja friccion.

Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso.

www.smac-inca.com 13
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Serie LAS - Lineales de corredera
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LAS15-015-5 24 120x58x15 15 5 2,7 2,7 1,7 0,05 0,23
LAS20-010-5 24 85x65x20 10 8 3,2 55 1,8 0,07 0,3
LAS20-015-5 24 65x115x20 15 7 2,8 5 1,8 0,07 0,34
LAS20-025-5 24 85x65x20 25 55 2 2,8 2 0,07 0,34
LAS20W-025-6 24 75x135x21 25 19 7,8 7,8 3 0,122 0,54
LAS35
LAS35-025-6 24 135x90x35 25 31,5 12,6 15,5 2,9 0,19 1,06
LAS35-025-7 48 150x90x35 25 18 7 10 1,3 0,15 0,95
LAS35-050-5 24 135x90x35 50 10 4 7 1,6 0,13 1,1
LAS35-050-7 48 135x90x35 50 12,5 5 10 1,3 0,13 11
LAS35-100-5 24 135x90x35 100 6 2,4 3,5 1,6 0,13 1,7
LAS35-100-7 48 135x90x35 100 7,5 3 5 1,6 0,1 1,3
LAS55-050-5 24 250x110x55 50 25 10 19 1,3 0,3 3
LAS55-050-7 48 250x110x55 50 40 16 24,5 1,8 0,31 3
LAS55-100-5 24 250x110x55 100 16 6,4 13 1,3 0,3 3,8
LAS55-100-7 48 250x110x55 100 25 10 19 1,8 0,31 3,8
LAS55-150-5 24 250x110x55 150 13 5 10 1,3 0,4 4,5
LAS55-150-7 48 250x110x55 150 19,5 8 13 1,8 0,31 4,58
LAS95-015-7 48 90x70x95 15 84 33 53 1,7 0,25 2,1
LAS95-015-8 48 147x70x95 15 185 74 58 3,2 0,5 4
LAS95-025-8 48 180x70x95 25 162 65 52 3,1 0,5 3,78
LAS95-050-7 48 147x70x95 50 65 26 41 1,7 0,25 3
LAS300-050-8 48 210x85x120 50 202 80 86 3 0,8 8,8

NOTA: Cada unidad CA debe operar por debajo de un determinado ciclo de trabajo (%), ver pagina 20.

SMAC fabrica actuadores bajo especificaciones concretas de clientes. Sino lo encuentra en la lista, solicite el modelo
adecuado a sus requisitos.

Opciones (consultar su disponibilidad)

Resolucién del encoder: Estandar 5 um, opciones de 0,5 pm, 1 pmy 0,1 um.

Muelle de retorno: Previene la caida de la corredera en montajes verticales cuando se quita la tension.
Incremento de fuerzay aceleracion Opciones de bobinas dobles y tension de 48 VCC.

Incremento de fuerza precision y vida Guias lineales de muy larga vida / Guias lineales de baja friccion.

Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso.
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rie GRP - Pinzas y Garras
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GRP20-010-5| 24 |80x90x23 | 5 8 32 | 55 |0065| 8 32 | 55 |0065| 1,8 | 0,5 | 10
GRP35-030-5| 24 |93x110x38| 15 | 25 10 17 | o1 | 25 0 | 17 |01 | 15 | 15 | 30
GRP35-030-7| 48 |93x110x38| 15 | 26 10 13 | 01 | 26 0 | 13 |01 | 19 | 15 | 30
GRP50-030-5| 24 |90x125¢55| 15 | 35 14 | 25 | 015 | 35 14 | 25 |015| 15 | 25 | 30
GRP50-030-7| 48 |90x125x55| 15 | 45 18 | 225|015 | 45 18 | 225|015 | 15 | 25 | 30
GRP50

NOTA: Cada unidad CA debe operar por debajo de un determinado ciclo de trabajo (%), ver pagina 20.

SMAC fabrica actuadores bajo especificaciones concretas de clientes. Sino lo encuentra en la lista, solicite el modelo
adecuado asus requisitos.

Opciones (consultar su disponibilidad)

Resolucién del encoder:: Serie GRP20: Estandar 1 pm, opcional 0,1 pm.
Series GRP35 y GRP50: Estandar 5 um, opciones de 0,5 pm, 1 pmy 0,1 pm.

Incremento de fuerzay aceleracion  Opciones de bobinas dobles y tension de 48 VCC.

Incremento de fuerza precision y Guias lineales de muy larga vida / Guias lineales de baja friccion.
vida

Mesas XY
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LXY15-015-8 | 48 111x112x86 15 22 11 13 0,13 25 12 12 0,22 2,2 1,65
LXY25-025-8 | 48 125x125x65 25 42 17 14 0,19 42 17 14 15 3 3,2

NOTA: Cada unidad CA debe operar por debajo de un determinado ciclo de trabajo (%), ver pagina 20.

LXY25

SMAC fabrica actuadores bajo especificaciones concretas de clientes. Si no lo encuentra en la lista, solicite el modelo
adecuado a sus requisitos.

Opciones (consultar su disponibilidad)

Resolucién del encoder: Estandar 5 um, opciones de 0,5 um, 1 pmy 0,1 pm.

Incremento de fuerzay aceleracion: Opciones de bobinas dobles y tensién de 48 VCC.

Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso.
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Sistemas Multi-eje

SMAC suministra, asimismo, aplicaciones multi-eje pre-ensambladas capaces de memorizar y seguir una
trayectoria 3D con gran precisiéon y repetitividad y a alta \elocidad. Estos sistemas pueden emplear todas las
combinaciones de actuadores: lineales, roto-lineales, de correderay mesas XY.

Los sistemas multi-eje 3D de SMAC son especialmente Utiles en control de calidad, dispensado de colas y
sellantes, mecanizado CNC, clasificacion y corte de piezas, por nombrar sélo algunas aplicaciones. Estos
sistemas son exclusivos por su capacidad para programar, de manera integral, los parametros de velocidad,
posicion y fuerza con un elevado grado de precisién y repetitividad, y porque cuentan con potentes interfaces de
control.

LXY15y LAL95 LAL35, LAL95 y LAS95 LXY15y LAS95

16 WWW.S Imac-imca.com
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Controladores y Amplificadores

SMAC suministra una gama de controladores mono o multi-eje, asi como amplificadores y controles paso a paso.
Estos dispositivos son programables por medio de comandos mnemotécnicos que se transfieren por RS-232 a una
memoria. No precisan ningun software adicional.

LCC-10 (LCC-11)
Controlador mono-eje.
Amplificador incorporado.

Para motores sin escobillas mono y
trifésicos.

Faciimente expandible a multi-eje.

Modos:
* Posicion
¢ Velocidad
* Fuerza

24 - 48V CC.

2 A continuo. 4 A pico.

4 entradas/salidas TTL, 1 salida
analogica 10 bits (16 bit como opcion
para el LCC-11).

Interfaces RS-232y CAN.

LAC-25
Controlador de dos ejes
Amplificador incorporado

Para motores sin escobillas monofésicos.

Modo:
* Posicion
¢ Velocidad
* Fuerza
* Sincronismo

12 - 48VCC.

3 A continuo, 6 A pico (por eje).
Control independiente o sincronizado.
4 entradas/salidas opto-aisladas.

1 salida analdgica por eje.

Interfaz RS-232.

-
e

LAA-5

Amplificador para un motor

24 - 48 VCC.

3 A continuo, 6 A pico.
Entrada de consigna +/- 10 V.
3 A de salida.

Controlador mono-eje.
Amplificador incorporado.
Para motores sin escobillas
monofasicos.

Modos:
* Posicion
¢ Velocidad
* Fuerza

12 - 48 VCC.

3 A continuo. 6 A pico.

8 entradas/salidas TTL.
3 entradas analogicas.

Interfaz RS-232.

LAC-45
Controlador de cuatro ejes.
Amplificador incorporado.
Para motores sin escobillas monofésicos.
Modo:
* Posicion
* Velocidad
* Fuerza
* Sincronismo

12 - 48V CC.
3 A continuo, 6 A pico (por eje).

Control independiente o sincronizado 4 ejes.

8 entradas/salidas opto-aisladas.
1 salida analdgica por eje.
Interfaz RS-232.

LAD-1
Amplificador para motor paso a
paso

24 - 48 VCC.
Interfaz RS-232.

www.smac-inca.com
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LAC-26

2 controladores de dos ejes.
Amplificador incorporado.

1° eje sin escobillas monofasico.
2° eje para motores con 0 sin
escobillas.

Modos:
* Posicion
¢ Velocidad
* Fuerza
¢ Sincronismo

12 - 48VCC.

3 A continuo, 6 A pico (por eje).
Control independiente o sincronizado.
3 entradas opto-aisladas, 2 salidas
opto-aisladas.

1 salida analdgica por eje.

Interfaz RS-232.

MAAC4-7

Controlador de cuatro ejes.
Amplificador de altas prestaciones.
Para motores sin escobillas.
Elevadas capacidades matematicas.
Interpolacion circular.

Funcién de aprendizaje de trayectoria.

24 - 48V CC.

6 A continuo, 10 A pico por eje.
8 entradas TTL, 7 salidas TTL.
Interfaces RS-232y Ethernet.

MIOE-8/8
Mddulo de expansion VO para LAC-1,
LAC-25y LAC-45

24 - 48V CC.
8 entradas/salidas aisladas.

17
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Cables

< Por queé utilizar cables SMAC?

Los actuadores SMAC se utilizan en aplicaciones de alta velocidad y elevada cadencia, y estan garantizados para
durar millones de ciclos. Por este motivo, los cables que interconectan nuestros actuadores, deben ser capaces de
soportar condiciones extremas de uso y fatiga. Sélo los cables fabricados por SMAC pueden garantizar estas
condiciones extremas de uso. Muchos afios de experiencia nos demuestran que los cables estandar de bajo coste no
cumplen con estos requisitos y que son, ademas, una causa de problemas técnicos para el sistema.

- - - Smart
Controlador Mono-eje Controlador de Doble Eje |Amplificador Driver
Actuador LAC-1 LCC-10(11) LAC-26 LAC-25 LAA-5 LAD-1
No necesario para la
CAL CAH-LOD26-03 |CAH-LOD26-03 CAH-LAD26-03 CAH-LSD26-03 opcion “Cable directo”
No necesario para la
2x CAL CAH-LTD-03 opcion “Cable directo”
LCA(S) bobina No necesario para la
simple o doble CAH-LOD26-03 CAH-LOD26-03 CAH-LAD26-03 CAH-LSD26-03 opcién “Cable directo”
- No necesario para la
LCA(S) 6 bobinas MAH-LOD26-03 opcion “Cable directo”
* * También requiere
LAL15* /LAL2O/ LAH-LOD26-03 LAH-LOD26-03 LAH-LAD26-03 LAH-LSD26-03 d
LAL35/LAL95 LAH-PT30-26
LALS5/LAL300 /
LAH-LOD-03 LAH-LOD-03 LAH-LAD-03 LAH-LSD-03
LALS500
LAR15* | LAR20/ * También requiere
LAR3S LAH-RTD26-03 LAH-RAD26-03 LAH-RSD26-03 LAH-PT30-26
LAR31 MAH-RTD226-03
LARS5 /| LAR95S /
LAH-RTD-03 LAH-RAD-03 LAH-RSD-03
LAR300
2xLAL15" | * También requiere
LAL20/LAL3S/ LAH-LTD26-03 LAH-PT30-26
LAL95S
2 xLALS55 /
LAL300 / LAH-LTD-03
LALS500
GRP20 LAH-RTD26-03 LAH-RAD26-03
GRP35 LAH-RTD26-03 LAH-RAD26-03
GRP50 LAH-RTD26-03 LAH-RAD26-03
LXY15 LAH-GRP-03 LAA-GRP26-03
LXY25 LAH-GRP-03 LAA-GRP26-03

Todos los cables son de 3 metros de longitud como estandar. Opcionalmente, se dispone de cables de 5y 10 metros. Consultar para otras
longitudes.

Se ofrece como opcion el cable “superflexible” para aplicaciones de robética.

*1  Requiere ademas de la ref. LAH-PT30-25 (cable adaptador jumper a 25 polos) o LAH-PT30-26 (cable adaptador jumper a 26 polos).
*2  Los modelos antiguos de GRP50 requieren el cable LAH-GRP26-03.
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Configuracion del Sistema

Series LCAy LA

Cable RS-232 '

I/O analégicas

Controlador
externo

Controlador SMAC

Actuador SMAC

Configuracion con controladores SMAC

Serie CAL

Salida cable (estandar 3 m)
Opcionalmente hasta 10 m

Actuador serie CAL

Controlador SMAC

Configuracion para salida de cable directo

www.smac-inca.com

Confrolador ex temo
Consigna de tension
0 pukos/direccion

Actuador SMAC

Controlador LCC-10 usadocomo
amplificador.
Amplificador LAA-5 0 Smart Driver LAD-1

Configuracion con controladores externos

CAH-LOD26-03 (estandar 3 m)

Conector aéreo Opcionalmente hasta 10 m

(Estandar 0,5 m)

L

Actuador serie CAL

Controlador SMAC
0 externo

Configuracion para conector aéreo
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Consideraciones tecnicas

Ciclo de trabajo

Todas los equipos SMAC requieren operar con un ciclo de
trabajo menor que el 40%. El ciclo de trabajo se puede
calcular de lasiguiente forma:

(% de maxima fuerza aplicada) x (% de tiempo aplicada) =
(% ciclo de trabajo)

Por ejemplo:

* 100% fuerza x 40% tiempo de ciclo = 40% ciclo de trabajo
* 60% fuerza x50% tiempo de ciclo = 30% ciclo de trabajo
* 40% fuerza x 100% tiempo de ciclo = 40% ciclo de trabajo

SMAC recomienda no superar en mas de 1 segundo el ciclo
de trabajo maximo.

NOTA: Si no se observa la limitacion del ciclo de trabajo al
40% se pueden provocar sobrecargas en el actuador. Las
sobrecargas pueden ocasionar el recalentamiento de la
bobina y con ello su deformacién, llegando a afectar el
aislamiento hasta el punto de poner el bobinado en
cortocircuito con los imanes, con la consecuente averia del
actuador.

Fuerza continua

La fuerza pico se considera aplicada durante 0,4 segundos
en intervalos de 1 segundo.
Modo Fuerza: 40% de la fuerza pico de forma continua.

Modo Fuerza

Se debe aplicar la corriente especificada de manera continua
para generar la fuerza requerida. El valor de la fuerza
maxima se debe limitar, en cualquier caso, en el programa de
control.

Consideraciones de seguridad
Se puede aplicar la fuerza maxima sin control en las
siguientes circunstancias:

¢ Posicion de destino errénea.

¢ Friccidn excesiva.

e Fallo de funcionamiento, por ejemplo en el caso de
bloqueo.

Si no se detectan estos casos la bobina puede quemarse

por sobrecalentamiento. A tal efecto, se deben realizar los

siguientes controles en el programa de la aplicacion:

* Referenciado de posicion inicial (Re-home): Repetir
cada cierto tiempo el proceso de referenciado para
evitar desviaciones.

e Tiempo para desconexion (Time-out): Desconectar la
alimentacion a los 10 segundos de la deteccién de
errores.

e Limitar el error de seguimiento.
e Comprobar los finales de carrera.

e Comprobar sensores de temperatura (algunos sensores
pueden ser opcionales).

Montaje

Para trabajos en posicion vertical, el vastago se puede
caer al quitar la tension. Ha de tenerse en cuenta que en
esa posicion el vastago puede colisionar con otros
elementos de la maquina. Por ello se cuenta con la opcion
de muelle de retomo, que mantiene al vastago en posicion
elevada. Por seguridad, se deberian prever sensores para
evitar averias en estos casos (colisiones con otras partes
de lamaquina o con piezas).

Los actuadores SMAC ofrecen soluciones para minimizar
los riesgos de colision y sus consecuencias:

¢ Interruptores de final de carrera.

e Sensor de la posicion inicial (Home), usado para
garantizar un contaje absoluto.

* Vastago anti-rotura (opcional).
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Caracteristicas opcionales

Varios de nuestros actuadores admiten opciones o
modificaciones. Ademas de las opciones de vacio o muelle
de compensacion, se ofrecen las siguientes funciones
(consultar disponibilidad):

Opciones de guias lineales

Opcién de “Guia amplia”, para conseguir aumentar la rigidez
yla capacidad de carga lateral.

Opcion de “Guia de baja friccién”, para aplicaciones donde
sea importante el control de fuerza.

Bobina doble

La inclusion de un segundo devanado pemite un aumento
de fuerza y aceleracion.

Buje frontal extendido

Para algunos modelos se puede instalar un buje frontal
sobredimensionado, el cual pemmite aumentar el par de carga
lateral admisible. Ademas se ofrecen rascadores y sellos que
protegen los rodamientos en ambientes agresivos.

Vastagos personalizados

Ademas de las terminaciones de vastagos macho o hembra,
ofrecemos alternativas como “vastagos anti-roturas” y
didmetros y terminaciones personalizados.

10pum T.I.R.

“Total Indicator Run-out” por debajo de 10 um, disponible
para algunos modelos.

Rotativos

El uso de reductores con distintas relaciones de reduccién
pemite incrementar el par disponible en la punta del
vastago.

Se ofrecen como opcion encoders rotativos con
resoluciones mayores. Consultar disponibilidad para los
distintos modelos.

Si se requiere un actuador de mayor vida Util estimada, se
ofrece la opcidon de motor sin escobillas como alternativa al
motor estandar.

Salida de cable directo

En lugar de utilizar la salida por conector base, montado en
la carcasa del actuador, se ofrece la opcion de salida
directa por cable, con distintas longitudes. Para las series
CA y LCA, ésta es la opcién estandar, con 3 metros de
longitud de cable.

Opciones de cables
Si los actuadores SMAC se montan sobre estructuras
mecanicas de otros fabricantes, como por ejemplo sobre
robots multi-eje o pérticos, se recomienda decididamente
emplear cables “Superflex’. Esta opcién se ofrece en
longitudes de 3 a 10 metros.
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Seleccion de actuadores

Para poder seleccionar el actuador apropiado a su aplicacion, determine los siguientes parametros:

Funcion del dispositivo:

Detalles de montaje:

Espacio disponible [mm]: x= y= z=

Superficie de montaje:
Superficie del gje / Superficie del actuador

Orientacién:
Horizontal / Vertical con vastago abajo /
Vertical con vastago arriba

Condiciones ambientales de funcionamiento:
Virutas / Polvo / Vapor / Temperatura / Limpiadores agresivos

Especificaciones

Lineal

Rotativo

Recorrido [mm]:

Grados de rotacion del ciclo:

Velocidad maxima:

Velocidad rotativa maxima [RPM]:

Velocidad minima:

Velocidad rotativa minima [RPM]:

Aceleracion maxima:

Aceleracion rotativa maxima

Fuerza maxima [N]:

Fuerza continua [N]:

Par maximo [Nm]:

Resolucién de fuerza [N]:

Resolucién de par [Nm]:

Repetitividad de fuerza [N]:

Repetitividad de par [Nm]:

Resolucién del encoder [um]: 5/ 1/ 0,1/ otra (

Resolucién del encoder:

Repetitividad [um]:

Repetitividad:

Ciclos/segundo:

Ciclos/segundo:

Vida (til estimada en ciclos:

Vida (til estimada en ciclos:

Vastago

Parte moévil: Véastago/Cuerpo

Longitud de vastago [mm]:

Tipo: Macho / Hembra / Sin rosca /
Personalizado

Requisito de material/acabado:

Vacio dentro del vastago: Si/ No

Rosca del vastago: Estandar / M...

Caracteristicas especiales

Acabado: Cable:

Estandar / Anodizado negro Estandar/ Superflex

Muelle de retorno Guia lineal:
Retroceso total / Balanceado Estandar / Larga vida

Controlador o amplificador

Instalacion en: Cable:

El actuador / Externo a X Estandar / Con conector

Entradas/salidas: Smart Driver:

p Numeroy TTL 6 24V Si/ No

metros aéreo
Carga
Peso [gramos]: Tamafio: (Largo x Ancho x Altura) Inercia:

. Relacion con el Vastago o Corredera: .
Forma: - . . Comentarios:

Fija / S6lo empujar / Otra
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Ejemplos de aplicaciones

Control de teclas

Ejemplos de uso

e Control de interruptores en automocion.

* Teclados de teléfonos moviles, teclados de membrana.
e Pantallas tactiles.

* Sensores, valvulasy relés.

* Teclados de ordenador.

* Muelles, cierra-puertas, etc.

Ventajas de las soluciones SMAC

* Verfficacion de histéresis y contacto diferencial.
e Simulacion precisade la actuacién humana.

* Medidas sincronizadas de fuerzay recorrido.

* Prueba de fatiga a alta velocidad.

¢ 1.000.000 de ciclos en 8 horas.

¢ Trazabilidad para garantzar un control al 100% de la
produccién.

Verificacion de :

de la rosca.
¢ Nuamero de hilos.
* Roscas cruzadas.
* Profundidad del paso.
* Norosca.
¢ Medicion de paso.
* Rosca pasante o ciega—sangrado.

Disponibles reductores rotativos y mayores resoluciones de encoder.

Control dimensional, pasa / no pasa

e Componentes de airbags.
* Inyectores.
Montaje de componentes en el interior de bombas inyectoras.
e Maquinas de medida de coordenadas fridimensionales.
* Comprobacion de diametros internos y externocs.
* Mediciones de altura.
* Mediciones de espesor.

15.70'0.13

Ejemplo de aplicacion:
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100 200 300 400 500 600
Position in Microns

Prueba del selector giratorio

* Desviacion por encima o por debajo de las dimensiones teéricas

* Mediciones de superficie y planitud. Resolucion: 5 pma 0,05 pm.

Screw thread parameters

Major Diameter
Pitch Diameter
Minor Diameter

Verfficacion de la profundidad y el diametro de 50 micras por 50 micras en un tambor para la fabricacion

de cigarrillos.

Problema:

Ventajas de la solucion SMAC:
* Medicioén precisay por contacto.
* Proceso de control totalmente automatizado.

www.smac-inca.com

http://larraioz.com

El sistema de control previamente utilizado incluia un sistema de vision que media el didmetro de cada
agujero, pero no su profundidad. La profundidad se controlaba manualmente.
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Pick & Place

Problemas:

! - Proceso pick & place
e Diferentes alturas de los componentes a posicionar. P P

* Poco espacio en la maquina. o019
* Precision de posicionado rotativoy lineal.
* Necesidad de fuerza constante para el posicionado.

[w]NOIUSOd

0.00 Softland

Solucion SMAC Process-time
¢ Localizar la superficie del chip con larutina “Soft-Land”, 0
evitando golpes y roturas de componentes. ° 0.05 o1 015

TIME [s]

¢ Alta velocidad de posicionado.

o Alta resolucion de posicionado, hasta 0,1 micras. SIS

¢ Hasta 5.000 pulsos por revolucion - 0,007 grados.
* Preciso control de fuerza.

Proceso de fijacion de

circuitos integrados
T-10mm

* Preciso posicionado rotativo, +/- 2 pulsos. §-7mm
* Fuerza/par, posiién y velocidad programables en todos los
ejes.
Ejemplos de Pick & Place I 1=
*  Fijacién de componentes integrados sobre placas impresas. PCROF OGN MACEOARGS

e Smart Card (montaje de circuitos integrados).

¢ Seleccion y ordenamiento de piezas.
* Manejo de piezas pequefias y delicadas (joyeria).

Roscado

Aplicacion
Roscado de taladros de 0,38 mm de didmetro para la fabricacion de relojes utilizando el actuador ref.
LAR35-050-55F. La pieza mide 3,5 mm de diametro.

Ventajas

e Control preciso de fuerza.

* Funcion Soft-Land paradetectar la superficie.

e Control preciso de la posicion.

* Verfficacién de que la rosca se ha realizado correctamente.

Atornillado

Aplicacion
Simplificacién del montaje de discos duros, reemplazando tres dispositivos por un Gnico actuador
rotolineal.

Problema:
* Dificultad para mantener la altura adecuaday la alineacion de las piezas.
* Ajuste manual/mecanico de las posiciones finales, no programable.

* Heje rotativo no eracapaz de determinar la posiciéon del movimiento lineal, por ello no era posible
controlar el paso, el nimero de vueltas o el primer hilo de la rosca.

* H coste del conjunto de herramientas necesarias compuesto por dos correderas neumaticas y varios
destornilladores eléctricos superaba los 7.000 €.

Aplicacién con un actuador Ventajas de la solucion SMAC
rotolineal LAR31 e Hactuador SMAC es una solucion integral para el proceso de montaje, lista para ser utilizada.
e Largo recorrido con aproximacion rapida.
* Funcién Soft-Land paralas posiciones lineales y rotativas.
* Control constante de fuerzay posicion durante el atornillado.
* Verfficacion del pary del paso: correcto, holgado, cruzado, o sin rosca, asi como de su precision.
¢ Lasolucion SMAC consiguié una reduccion de costes del 50% respecto al montaje anterior.
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Vidrio

Dispensador de vasos - m &s de 400 piezas dispensadas por minuto. Alta velocidad, mas largavida y
funcionamiento silencioso.

Llenado de botellas: Excelente flexibilidad en el perfil de movimiento y alta velocidad de llenado,
dependiendo de la forma del envase.

Desenvasado: Dispensador automético de pastillas retirandolas de su envase. Las ventajas de usar
actuadores SMAC son: larga vida, velocidad, control de fuerza y posicién, funcionamiento silencioso. Las
pastillas no se dafian, gracias alcontrol de fuerzas. No se necesita aire comprimido.

Seleccion y separacién de botellas en multiples lineas: Los actuadores SMAC pueden separar botellas en
una cinta transportadora con una cadencia de 1200 unidades por minuto. E movimiento de la botella es
suave, rapidoy preciso debido al empleo de las rutinas Soft-Land. Cero roturas de botellas debido al control

de fuerza y velocidad.
Dosificacion eficiente de nitrégeno liquido: Las rutinas Soft-Land previenen el desgaste o rotura de las
valvulas, incrementando su vida Util.

Etiquetado a alta velocidad: E aplicador de etiquetas (un actuador SMAC) se sincroniza con el producto
gue se transporta sobre una cinta a alta velocidad. Ajuste programable de alturay velocidad para diferentes
tipos de productos, pegado eficiente de las etiquetas gracias a la rutina Soft-Land de fuerza controlada.

Cerrado de botellas: R otacion de las tapas para enganchar con la boca de la botella. Detecciony aviso de
obstrucciones. Ajuste de lafuerzay el par para detectar la altura de las tapas, fijar la fuerza de cierre limite y

la fuerzarequerida para presionar, e incluso para comprobar el sonido de “clic” en tapones a prueba de nifios.

Exploracion de 1.000 muestras en busca de células cancerosas. Se consigue reducir el tiempo de proceso de
8 horas a 15 minutos.

Movimiento preciso de las lentes de microscopios, ajuste fino del foco. Se consigue un tiempo de ajuste 4
veces mas rapido y unareduccion del coste del 10%.

Verfficacion de catéteres.

Insercion automatizada de émbolos en jeringas.

Soldadura de tubos de catéteres.

Comprobacion de agujas hipodérmicas.

Medicién de células en dos condiciones: hidratadas o secas.

Medicién de desgaste en protesis de rodilla después de un determinado tiempo.
Ensamblaje de catéteres médicos.

Moldeado de lentes de contacto blandas.

Medicion de espesor en vidrios finos
Problemas: Baja precision de los cilindros neumaticos, empleo de sensores de desplazamiento LVDT y de
sistemas de control de fuerza.

Solucién: Utilizar un actuador SMAC LAL20 con rutinas “Soft-Land” y una célula de carga montada sobre el
vastago. Se emplea un controlador LAC25.

Esmerilado de cristal

Problema: H procesode esmerilado consigue un acabado de 125 pum con unavariacién menor de 50 um. Se
producen roturas delcristal al comienzo y final del proceso, debido a un inadecuado control de la fuerza del
cilindro neumético que mueve la muela pulidora. Se requieren fuerzas entre 2 y 4 New tons, con recorridos de
5 mm.

Solucién: Se consigue apoyar la muela sobre la superficie del cristal de forma suave y rapida, gracias alas
rutinas “Soft Land”; posteriormente se realiza el control de posicion de la muela mediante un actuador LAL55
funcionando en modo fuerza.

Parametrizacion de vidrios (V-Cutting)

* Seleccion de LED orgéanicos (OLED) midiendo espesores de sélo 0,5 mm, por medio de un actuador de la
serie CAL36. Se requiere un control preciso de fuerza en un rango de 0,05 N.

Aplicaciones de la industria del vidrio
¢ Cortey biselado de vidrio.
* Parametrizacion de vidrios (V-Cutting) para paneles solares y pantallas de cristal liquido.
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Américas

SMAC Midwest (MI)

Suite 175

4595 Broadmoor Ave. SE.
Grand Rapids, M1 49512

Tel: +1616-554-5672

Fax: +1616-554-5762

Email: smacmidwes t@tds.net

SMAC Midwest (IL)
Tel: +1 312-446-8643
Email: haidos@ gmail.com

SMAC México

Tel: +52 462-155-17-69 (internacional)
045-462-155-17-69 (en México)

Email: hlecona-smac@ prodigy .net. mx

SMAC Sudamérica

Francisco de Olea 5760

5147 Coérdoba, Argentina

Cel: +54 9351 7 604 557

E-mail: jmreynoso@smac-mca.com.ar

|

1

.
SinAL

5807 Van Allen Way Carlsbad, CA 92008
Tel: 760-929-7575 Fax: 760-929-7588
Email: info@smac-mca.com — www.smac-mca.com

Oficinas nacionales e internacionales

Europa

SMAC Europe Ltd.

Ikon House, Rutherford Way
Crawley, West Sussex
United Kingdom RH10 9PB
Tel: +44 (0)1293-520147
Fax: +44 (0)1293-539829
Email: info@smac-mca.co. uk

SMAC The Netherlands
Steenovenweg 5

5708 HN Helmond

Postbus 172, 5700 AD Helmond
Tel: +31 (0)492-472494

Fax: +31 (0)492-472600

Email: info@smac-mca.nl

SMAC Germany

Tumnstr. 22¢

75228 Ispringen

Tel: +49 (0)7231 8008-760
Fax: +49 (0)7231 8008-744
Email: info@smac-mca.de

SMAC Switzerland

En Chamard 55b

CH-1442 Montagny -prés-Yverdon
Tel: +41(0)79-629-17-49

Fax: +41(0)86-079-629-17-49
Email: martin. frei@smac-mca.ch

Asia

SMAC Japan

Shinwa Bldg.

2-6-8 Hamamatsu-Cho

Minato-Ku, Tokyo

Japan, 105-0013

Tel: +81 (0)3-5733-2450

Fax: +81(0)3-5733-2470

Email: smacjapan@smac-mca.co.jp

SMAC Taiwan

1F, 110-1, Cheng Gong Road, San
Chong City, Taipei County, Taiwan
Tel: +886-2-2974-9732

Fax: +886-2-2974-3706

Email: sales@smac-mca.com.tw

Sewvicio técnico y distribucion en Espafia

Larraioz Elektronika

SMAC Korea

427-18, 1F, ShinGok-Dong,

Ui Jeong Bu-Si, Gyeonggi-Do
Rep. of Korea (480-838)

Tel: +82-70-8784-9006

Fax: +82-31-851-6015

Cel: +82-10-3934-9006

Email: smac.korea@yahoo.com

SMAC China (Shanghai)
Shanghai ZIZHU Science-based
Industrial Park

5004,5005 Room, 5th Floor, 2 Bldg.
555 Dongchuan Road

Shanghai 200240

Tel: +86 (0)21-6435-1661

Fax: +86 (0)21-3429-0092

Cel: +86 (0)133-1186-5359

Email: smac.sh@163.com

SMAC Malaysia
Tel: +6012 7036618
Email: tapahkheong99@y ahoo.com

LARRAIOZ Electraonica Industrial

Francisco Aristeguieta Centro Tecnoldgico (FACT)

Ctra. Zarautz-Urdaneta GI-3162 Km 2,2. E-20809 Aia (Gipuzkoa)
Tel: (+34) 943 140 139 - Fax: (+34) 943 140 327 - E-mail: motion@larraioz.com

La informacion de este documento puede cambiar sin pr(;vio aviso.
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